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PYTANIA NA EGZAMIN DYPLOMOWY INŻYNIERSKI
kierunek MECHANIKA i BUDOWA MASZYN
BLOK 1: BUDOWA MASZYN

1. Tolerancje i pasowania w budowie maszyn. Układy pasowań wałków i otworów. Przykłady pasowań. 

2. Zasady doboru materiałów konstrukcyjnych w budowie maszyn. 
3. Rodzaje, właściwości i zastosowania stopów żelaza w budowie maszyn.

4. Rodzaje, właściwości i zastosowania konstrukcyjnych stopów miedzi i aluminium.
5. Naprężeniowe kryteria wytrzymałościowe elementów maszyn przy obciążeniach statycznych i zmiennych.

6. Sposób obliczania śrub pasowanych i śrub luźnych przy obciążeniu złącza siłą lub momentem w płaszczyźnie styku elementów łączonych.

7. Obliczenia wytrzymałościowe typowych elementów konstrukcyjnych. 
8. Rodzaje połączeń wału z piastą. Wady i zalety poszczególnych połączeń.

9. Główne funkcje elementów podatnych w budowie maszyn.

10. Sprzęgła mechaniczne – definicja, podstawowe funkcje w układzie napędowym maszyn.

11. Sposoby realizacji tarcia płynnego w łożyskach ślizgowych.

12. Czynniki wpływające na nośność łożyska tocznego.

13. Podstawowe kryteria poprawnego działania zazębienia.

14. Korekcja uzębienia ewolwentowego. Skutki zastosowania.
15. Metody wyrównoważania wirników.
16. Obiegi termodynamiczne stosowane w budowie maszyn.

17. Podstawowe mechanizmy i prawa przekazywania energii cieplnej.

18. Zasady doboru silników elektrycznych do napędu maszyn.
19. Serwomechanizm hydrauliczny ze sprzężeniem zwrotnym.
20. Zasada działania, budowa oraz porównanie napędu hydrostatycznego i hydrokinetycznego.
BLOK 2: WYTWARZANIE MASZYN
1. Metody odlewania części maszyn.

2. Kształtowanie części maszyn metodami obróbki plastycznej.
3. Metody spawania w osłonie gazów ochronnych.
4. Ocena jakości połączeń spajanych.
5. Obróbka cieplna i cieplno-chemiczna typowych części maszyn.
6. Metody zwiększania twardości części maszyn. Podać parametry technologiczne i wartości liczbowe twardości dla poszczególnych metod.
7. Dokładność obróbki skrawaniem. Rodzaje błędów, ich źródła i sposoby ograniczania.

8. Metody obróbki wykończeniowej i bardzo dokładnej. Kryteria wyboru i osiągane wyniki obróbki (dokładność i chropowatość).
9. Rodzaje baz w technologii maszyn. Znaczenie, zasady wyboru, zmienność baz.
10. Uchwyty obróbkowe - klasyfikacja, ogólna budowa, zasady ustalania przedmiotu, tok projektowania, opłacalność stosowania.
11. Technologiczność konstrukcji części maszyn. Podać przykłady rysunkowe konstrukcji technologicznych i nietechnologicznych.
12. Technologia kół zębatych. Ramowy proces technologiczny koła zębatego z wielowypustem i obróbką cieplno-chemiczną. Charakterystyka stosowanych sposobów obróbki.
13. Technologia dzielonych korpusów maszyn i urządzeń. Ramowy proces technologiczny. Dobór obrabiarek i narzędzi.
14. Metody montażu maszyn i ich zastosowanie w różnych rodzajach produkcji (seryjnej, masowej, jednostkowej).
15. Rodzaje programowania obrabiarek ze sterowaniem numerycznym. Części składowe bloku informacji w programach sterujących.
16. Komputerowe wspomaganie projektowania procesów technologicznych. Rodzaje oprogramowania. 
17. Elastyczne systemy produkcyjne, scharakteryzować zadany podsystem.
18. Automatyzacja pomiarów przedmiotów obrabianych na centrach obróbkowych.
19. Rodzaje organizacji produkcji i zarządzania we współczesnym przemyśle maszynowym. 

20. Koszty wytwarzania. Składniki, sposoby obliczania i zmniejszania kosztów.
BLOK 3: EKSPLOATACJA I NAPRAWA MASZYN
1. Metody oceny jakości technologicznej i eksploatacyjnej części maszyn.

2. Budowa warstwy wierzchniej części maszyn i jej znaczenie dla trwałości maszyn. Wpływ na zmęczenie, korozję i zużycie ścierne.

3. Rodzaje zużycia części maszyn w eksploatacji.
4. Korozja - rodzaje, występowanie, sposoby przeciwdziałania.
5. Metody wykrywania uszkodzeń części maszyn.

6. Demontaż maszyn.

7. Weryfikacja podzespołów i części maszyn.

8. Metody napraw części maszyn. Charakterystyka, zakres stosowania, przykłady.
9. Metody spawalnicze w regeneracji części maszyn. Rodzaje, parametry technologiczne i urządzenia.

10. Zwiększanie trwałości eksploatacyjnej maszyn metodami technologicznymi.

11. Klasyfikacja lepkościowa i jakościowa olejów silnikowych i przekładniowych.
12. Wpływ warunków eksploatacji na niezawodność maszyn.
13. Niezawodności urządzeń - wskaźniki oceny.
14. Podstawowe rodzaje przetworników wykorzystywanych w pomiarach: siły ciśnienia, temperatury, parametrów w ruchu drgającym, parametrów przepływu mediów ciekłych i gazowych.
15. Symptomy i sygnały diagnostyczne.
16. Diagnostyka łożysk tocznych.
17. Diagnostyka przekładni zębatych.
18. Nadzorowanie i diagnostyka obrabiarek oraz narzędzi skrawających.
19. Systemy utrzymania ruchu maszyn.
20. Wskaźniki oceny efektywności systemu utrzymania maszyn.
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